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1.主轴回转轴线和回转误差的定义 要实现对主轴回转精度的测试，首先要明确主轴回转轴线
和回转误差的定义！根据“cIRP统一文件”规定，主轴回转轴线是指主轴绕其转动的直线，该直线
与主轴固定连接，并与主轴一同相对于另一条称为轴线平均线的直线做轴向、径向和角度运动，
轴线平均线是固定不动的，它处于回转轴线的平均位置上‘¨！主轴实际回转轴线相对于其理想
回转轴线的位置变动，被定义为主轴回转误差，其基本运动形式如图1所示！品行万里，质控有你！
蚌埠正宗导轨磨头找哪家

 导轨磨头不仅可用于外圆磨床和内圆磨床，并且在平面磨床、轧辊磨床、精密镗床、金刚镗头
等精密回转机械上应用均取得了良好的使用效果。

动静压磨头主轴不仅可用于外圆磨床和内圆磨床，并且在平面磨床、轧辊磨床、精密镗床、金刚
镗头等精密回转机械上应用均取得了良好的使用效果。

本公司专业从事动静压轴承产品开发、生产工作。多年来，已经形成了一支有技术开发能力、有
丰富生产经验的专业化队伍，产品回转精度可以达到0.0015mm以下。公司采用液动静压磨头主
轴技术和配套的制冷液压系统为广大工业企业进行旧设备改造，为新机床配套，有效提高设备效
能、减少设备投资，受到广大用户的欢迎。本公司竭诚欢迎广大客户，我们必将为您提供zui满意
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的产品和服务。

，镗头类液体动静压轴承产品详情请咨询杭坤机械或根据致电了解！

蚌埠正宗导轨磨头找哪家杭州机电，值得信赖！

（4）、树脂砂轮要有自动对刀功能  （5）磨床刚度要好，一般要求比普通磨床高50%左右，
通常应不小于100N/μm的数量级！ （6）磨床进给系统的精度要高，进给速度应均匀准确，纵向
进给小速度应达0.3m/min,横向进给（切深）应达0.001~0.002mm/单行程，以保证磨削的尺寸
精度、几何形状精度和表面粗糙度！ （7）磨床各运动件，如头架主轴和轴承部分、进给运动导
轨部分等应有可靠的密封，以防超硬磨料进入，加速机件的磨损！ （8）要有比较完善的磨削液
过滤和供给系统，过滤精度应小于0.5μm！ （9）磨床各部分应有相应的防振和隔振措施，金刚石砂
轮应作精细动平衡！

对双列轴承而言，润滑油必须从与外圈滚道边齐平的地方喷入轴承内部，以对轴承充分润滑！当
轴承外径介于150-280mm时，需要再增加一个喷嘴！此外，为了防止在轴承底部形成油渣沉淀，
需要安装一个泄油管，其长度大于5mm！   为满足现代机床高速主轴对润滑系统的要求，对油-
气集中润滑系统的各个参数还要作进一步详细而的研究！这是因为：润滑油类型、润滑方法、润
滑量以及轴承类型、轴承配置等因素均对轴承转速提高有着决定作用！杭坤机电拥有完整的管理
体系，公司主营成套动静压磨头，动静压主轴及配套液压站，阻尼器，砂轮夹盘等。质行万里，
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贵在品位！

主轴是加工中心的主要组成部分之一，因为它的设计直接影响到加工效率和工件质量！因此，主
轴设计（静态和动态刚度，轴的直径，轴承，设计参数等）已得到了深入研究[5-8]！机床主轴加
速器的性能主要取决与为所需的速度和动力传动比的优化设计！尤其是，两个因素必须考虑，因
为它们在主轴调速装置的优化设计方面非常重要，这两个因素是小的体积和小的传输动能！ 为了
减轻重量，主轴调速装置的体积必须要小化，并且不能减少机床操作所需的空间！但是，同样，
机械主轴加速器必须要为长期的生产工作而设计，因此，传输动能必须少以确保比较好的性能！ 
质量机电，满意称心！蚌埠正宗导轨磨头找哪家

严格把控产品质量关，让每一分钱都赚的心安！蚌埠正宗导轨磨头找哪家

因此，以往，在上述那样的静压轴承具备赋予对抗作用于旋转轴体的径向载荷的 方向的修正
力的机构！即，具有赋予抵消径向载荷的修正力的机构！例如，通过改变构成静 压轴承的多个压
油兜的面积，产生对抗径向载荷的修正力，发挥静压轴承的适当的轴承功 能！现有的产生修正力
的机构因设置该机构而对本来的静压轴承的性能带来影 响！因此，在需要变更修正力的大小的情
况下，需要变更静压轴承本身的结构，并且该结构 的变更需要使静压轴承的轴承性能与修正力的
大小两者关联考虑，存在该设计变得复杂的 不便！蚌埠正宗导轨磨头找哪家


